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COMPONENTES DE CONEXION A VARILLAS
TIPOS 60 A 64

Para garantizar la fiabilidad
operacional de los compo-
nentes de conexion las
condiciones esenciales son:
precision de ajuste de las
roscas, calidades fiables
de material y disefios con
adecuadas reservas de
carga.

Tensor forjado, tipo 62

Manguito de unién, tipo 64

6.1

Los componentes del grupo de productos 6
son elementos roscados, especialmente dise-
flados para la conexién de varillas a otros
componentes del soporte. En la cadena de
carga realizan la conexion de componentes
de disefos diversos como orejetas, horqui-
llas o cancamos.

Los componentes de conexion del grupo de
productos 6 constituyen un grupo indepen-
diente en el sistema modular y han sido
especialmente disehados para optimizar su
funcién como componentes de soportes de
tuberia.

Estos elementos son forjados y estan
disefiados para permitir pequefios ajustes
de altura de montaje, excepto el tensor
(tipo 62), que cumple especificamente la
funcion de ajuste de altura.

Las cargas admisibles corresponden a las
indicadas en la tabla de cargas para compo-
nentes estaticos (pagina 0.5 de las
Especificaciones Técnicas).

El cancamo forjado, tipo 60, se emplea como
conexion de una varilla a un componente de
conexién por buldn. La horquilla, tipo 61, rea-
liza la conexion entre una varilla y una orejeta.

El tensor, tip62, se suministra con rosca
derecha en un extremo y rosca izquierda en
el otro. Junto con la varilla tipo 65 realiza la
funcion de ajuste de alturas de montaje y
tensado para el ajuste de cargas.

El manguito de union, tipo 64, se emplea para
componer longitudes de varilla superiores a 3m.

Todas las roscas (excepto en los tensores
tipo 62) son rosca derecha y estan disponi-
bles en sistema métrico 6 UNC.

Para la proteccién anticorrosiva todos los
componentes se suministran de estandar
electro galvanizados (espesor de zinc aprox.
15 pm, amarillo cromatizado para rosca
métrica y blanco para rosca UNC). Para en-
tornos especialmente agresivos, pueden
suministrarse componentes galvanizados en
caliente.

Todos los componentes pueden suministrarse
con sus certificados correspondientes.

=

Los componentes de conexion LISEGA ofre-
cen las siguientes ventajas especiales:

=» Aplicaciones universales

=» Compatibilidad de cargas y conexiones
segiin el sistema modular LISEGA
-» Forja por estampacion

=» Acabado estandar galvanizado
electrolitico 6, si se requiere,
galvanizado en caliente.

-» Probadas mediante ensayos especiales
de materiales



CANCAMO FORJADO, TIPO 60
HORQUILLA FORJADA, TIPO 61

Cancamo forjado

Tipo 60 D9 19 a 60 50 12
Material: P250GH

Forjado en estampa

A partir de grupo de carga
40: Diseno soldado
Material: S355J2G3

Datos a indicar en el
pedido:
Cancamo forjado tipo 60..1.

Horquilla forjada

Tipo 61 D9 19 a 61 50 12
Material: P250GH

A partir de grupo de carga
10: S355)2G3

Forjada en estampa

A partir de grupo de carga
40:

Disefio oxicortado
Material: S355J2G3

Forma tipo 61 40 12, 61 50 12

Bulén
M10 35 50 25 21 . C35E+QT completo con
pasador y arandela DIN
M16 50 70 44 32 ’ 1441

M24 65 105 68 53

M36 90 140 93 80

M48 95 185 130 100

Mé4x4 130 245 175 150

Datos a indicar en el
M72x4 130 230 150 150 d pedido:
Horquilla forjada tipo 61..1.
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TENSOR FORJADO TIPO 62
MANGUITO DE UNION TIPO 64

Tensor forjado

Tipo 62 D9 19 a 62 50 15
Material: S355J2G3
Forjada en estampa

A partir de grupo de carga
10: S355)2G3

Disefio oxicortado

@ Una rosca izquierda, la otra
rosca derecha

M10 35 9x 8

M16 50 14x11
M24 80 22x17
M36 95 28x23
M48 105 40x35

M64x4 80 90x28
Datos a indicar en el

pedido: M72x4 90 100x33
Tensor forjado tipo 62..1.

Manguito de union
Tipo 64 D9 19 a 64 50 15

Material: S355J2G3
Forjada en estampa

A partir de grupo de carga
10: S355J2G3

Disefo oxicortado

11x 9
14x11
22x17
28x23
40x35
Datos a indicar en el 90x28
pedido:
Manguito de unién 100x33
tipo 64..1.
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Los sistemas de tuberias estan suspendidos
por cadenas de carga, en las que las varillas
de union constituyen un componente impor-
tante. A fin de evitar que estos elementos,
aparentemente simples, sean el punto débil de
la cadena, debe prestarse atencion a su selec-
cion. Las dimensiones adecuadas, el diseiio y
la calidad de materiales son factores decisivos
para garantizar su capacidad de carga.

Aplicaciones

Las varillas roscadas realizan la conexion entre
los diferentes componentes de un conjunto
soporte, a fin de ajustarse a las alturas de
montaje requeridas. En combinacién con los
componentes de conexion pueden formar so-
portes rigidos y en combinacién con compo-
nentes de muelle forman soportes elasticos.

Materiales y capacidad de carga

Para las varillas de unién se emplean exclu-
sivamente materiales con propiedades
mecanicas garantizadas y suficiente resilencia
a baja temperatura.

Las cargas permisibles corresponden a las
indicadas en la tabla de cargas para compo-
nentes estaticos (pagina 0.5 de las
Especificaciones Técnicas).

Roscas por friccion

Todas las roscas se realizan por friccion,
evitando las rebabas, como en las roscas por
corte. Las roscas por friccion permiten un
flujo de material y la consiguiente deformacion
plastica. De este modo, se consigue un re-
fuerzo adicional de las superficies, sin irre-
gularidades y con un gran nivel de calidad
operacional.

Con este procedimiento se reduce la resis-
tencia de rozamiento, lo que tiene una gran
incidencia favorable en el ajuste de las
varillas en condiciones de carga. Ademas,
se obtienen reservas adicionales en las pro-
piedades de extension y curvado respecto a
los valores de calculo.

Tipos

Las varillas rosca total, tipo 67, hasta M48
y las varillas de extremos roscados, tipo 66
(a partir de M20) estan disponibles de 500mm
a 3000mm, en intervalos de 500mm. Las
varillas de extremos roscados tienen una
longitud de rosca de 300mm en un extremo
y de 600mm en el otro.

La rosca mas corta se emplea para realizar el

ajuste de altura y para conexién con soportes
de muelle. La més larga debe ser cortada a

la medida adecuada que se requiera, segin

las necesidades de altura en el montaje.

Longitudes estandar

En general, deben considerarse tolerancias
estructurales en la construccién de plantas,
que resultan en desviaciones en las alturas
de montaje reales frente a las de disefo.
Estas diferencias suponen la aparicion de
problemas en el montaje cuando las varillas
se suministran cortadas a la medida exacta
de disefo, ya que normalmente resultan ser
demasiado cortas.

A fin de evitar este tipo de dificultades, las
varillas LISEGA se suministran en el largo
comercial inmediatamente superior al indica-
do en el disefio. De este modo las longitudes
pueden ser ajustadas en obra a las necesi-
dades reales mediante un simple corte.

Ajuste de longitudes

Las varillas de rosca izquierda - derecha,
tipo 65, se emplean en combinacién con el
tensor forjado, tipo 62, creando conjuntos
con alturas de montaje estandar. Su funcién
es el ajuste de alturas y el pretensado de
cadenas de carga. Todos los demas compo-
nentes roscados tienen rosca derecha y deben
ser ajustados mediante el uso de tuercas
hexagonales, tipo 63.

Proteccion anticorrosiva

Todas las varillas se suministran, de estandar,
con recubrimiento electrogalvanizado elec-
trolitico (espesor 15 pm, amarillo cromatizado
para rosca métrica y blanco para rosca UNC).
Puede suministrarse recubrimiento galvanizado
en caliente bajo pedido.

Certificacion
Todos los componentes pueden suministrarse
con su correspondiente certificacion.

Las varillas roscadas LISEGA presentan las
siguientes ventajas:

-> Materiales con propiedades garantizadas
-»Roscas por friccion

=» Supefficies sin irregularidades

=>» Acabado galvanizado electrolitico

=» Largos comerciales

=> Fabricacion propia

Proceso de fabricacion de varillas
roscadas



VARILLA ROSCA IZQUIERDA-DERECHA, TIPO 65
VARILLA CORTA, TIPO 67

TUERCAS HEXAGONALES, TIPO 63

Varilla rosca izquierda -
derecha

Tipo 65 D1 19 a 65 50 13
Material:

M10 a M16: S235JRG2

A partir de M20: S355J0

Datos a indicar en el

pedido
Varilla izda-dcha
tipo 65 .. 1.

Tuerca hexagonal

Tipo 65 D9 29 a 63 50 28
Material: grado 8

Tuercas hexagonales como
contratuercas para varillas
roscadas M10 a M80x4

Datos a indicar en el
pedido

Tuerca hexagonal
tipo 63 .. 2.

6.5
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Varilla corta
Tipo 67 D1 19 a 67 91 13
Material:
M10 a M16:
S235JRG2

A partir de
M20: S355J0

Datos a indicar en el
pedido
Varilla corta tipo 67 .. 1.



VARILLA DE EXTREMOS ROSCADOS, TIPO 66
VARILLA ROSCA TOTAL, TIPO 67

Material:
M10 a M16: S235JRG2.
A partir de M20: S355J0

Varilla rosca total tipo 67

300 600

Bd2

Varilla rosca de extremos
roscados tipo 66

Los largos comerciales
evitan los problemas
derivados de las
diferencias entre alturas
de montaje de disefio y
reales y aportan
flexibilidad, al permitir
cortar las varillas en obra
segin las necesidades
existentes.

Las varillas a partir de
M56x4 pueden solicitarse
con rosca total (tipo 67)
o parcial (tipo 66),
especificando las longitudes
de rosca requeridas.

AL TR A

PBd2

Datos a indicar en el
pedido:
Varilla roscada tipo ...

@ L= max. 6000 mm,
longitudes mayores bajo pedido

(a partir de M56x4)
Varilla roscada tipo ...

L=
L1=
L2=
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