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~_ INTRODUCCION

Las valvulas de mariposa con asiento de hule son bien aceptadas par:
utilizarse en Instalaciones de Agua y de Tratamiento de Agua recircu
lada en todo el mundao,

El diseno Walworth, cumple con 10dos los requisitos de AWWA C-504-
87. El sello hermético a prueba de fuga, su facilidad de instalacion y
su facilidad de operacién a la maxima presion diferencial ejemplificar
la “Calidad del Diseno"” de manufactura por la que ha sido conocidc
Walworth en la industria de las valvulas desde 1842.

Este diseno para trabajo pesado proporciona a los usuarios en la indus-
tria (v.gr., Generacion de energia, Control de contaminacion, Industria
de la pulpa y del papel y otras), una vida de servicio confiable, de large
plazo y de calidad.

Por ejemplo, la fabricacion integrada vertical (la fundicién esté localizada
en la planta de manufactura), permite a Walworth ofrecer mas por
menos. Como ejemplo: Hierro dictil o hierro gris de alta resistencia,
que proporcionan fortaleza, soporte, durabilidad, y que son materiales
normales para la vélvula de mariposa con brida.

La vélvula de mariposa Walworth, se recomienda para utilizarse en apli-
caciones de regulacion, asi como en aplicaciones de abierto/cerrado.
Con dicha versatilidad, recomendamos un andlisis cuidadoso en bus-
ca del tamafio apropiado, operacién y vida de servicio.

Caracteristicas de Servicio:

® Regulacion /Abierto - cerrado

* Sello bidireccional a prueba de fugas

® |nstalacion bajo tierra

® Operacion manual automatica

® Clase "A" (Velocidad maxima 8 pies x segundo)

¢ Clase "B" (Velocidad maxima 16 pies x segundo)

@ Sello ininterrumpido de 260°

® Cumplimiento total con la dltima revisién de AWWA C504

: “>WALWORTH



WALWORTH
VALVU_LAS DE N_IARIPOSA TIPO OBLEA

La flecha superior tiana un empaque que
no g5 de ashbesta y el prensasmpague de
bronce proporciona un selio de la flacha
positive con facilidad da manienimienio.

La rigida construccitn es evidenta con la
utllizacion de baleros de longilud compia-
1, aulolubricados y de vida larga tanto
an las seccionas superior coma infernor
de Ia valvula de mariposa Walworth.

El disefo oblea permile un ahomo susian-
cial de maleriakes & instalacion Sa reco-
mienda sa use anire las bridas de Clase
125 o Clase 150,

£l asiento de hule retenido en & asiento
del disco contra un anillo an el cuerpo de
acero inoxidahla, permile un sellado com-
plato ininterrumpido ¥ bidireccional da
360* y una vida larga para gl asiento de
hule.

Un par de operacién bajo, sa logra a tra-
vis de un disco excéntrico que permite
una saparacion instantanea de las super-
ficies de asiento, reduciendo asi la resis-
tencia al giro y la distorsion del asienta.

Una conaxian confiable entra disco y fle
cha, se logra a través del uso de pamas
tangenciales del mismo matenal que Ia
flacha.

El aslento de hule se retiens an el disto
con un aniko de retencion de acerd nox-
dable y con tornillos de acero inoxidable

El gnillo de asiento en el cuarpd de acers
inoxidabla, se maguina y s pule en al
cuerpo Para proporcionar una verdadera
area de asiento da 360"

<SWALWORTH :




WALWORTH
VALVULAS DE MARIPOSA TIPO BRIDADAS

La brida prensa empague permile una
facilidad de ajuste sin retirar ef acluador
El prensa empaqua as varsatil y se puede
adaptar para permitir un autoajuste. To-
dos los empagues en valvulas nomales
son de matenal que no s ashesio

El astento de hule es lrapezoidal y esta
firmemente retenidoc sobre el disco con
un anillo de disco de acero Inoxidable v
tomnilios con cabera. Este diseno dol
asiento parmita o ajuste en ¢l campo de
toda la circunderencia de 360° sin necesi-
dad de desmantelar el oparadar, el disco
o la fiecha y sin retirar la valvula de la
tuberia.

El cuerpo de brida normal es de hierro
de alta resistencia y dictil y lodas las
dimensiones cumplen los requisitos de
ANSI B.16.1, Clase 125.

El disefic coro de cuarpo cumple 1odos
los requisitos de AWWA, C-504-87 y pro-
POFCIGNA UN Manejo ¢ instalacion menos
COSIOs05.

El disefo hidrodindmico del disco pro-
duce un minimo de turbulencia v caida
de presion baja y adamas, reduce Ios es-
tuarzos a presiones diferenciales mdxi-
mas.

Se proporciona una vida de servicio larga
y confiable para el asiento, medianta a
inclusion en la manufactura de un asiento
de cusrpo ininferrumpido de 360° de
acero inoxidable, Esto permite un fujo
unitorme a través del diametro de la val-
vila con una accion de limpieza automa-
lica.

El ensamble de balero axial proporciona
un verdadero balance y un desgaste mi-
nimo para el asiento del disco, esto se
logra con al tornillo nivelador que cantra
el disco con al asienta da la valula

Este tomillo nivelador 58 proporciona an
las valvulas de 24 y mayores.

: <“<WALWORTH



VALVULA DE MARIPOSA BRIDADA

CLASE75 A Y B (24"-72")
FIGURA 2111 (75 A) _FIGURA 2110 (75 B)

ESPECIFICACIONES
* Cuerpo corto - Bridado

Empaqgue de no-asbasto

* Diamelros de vastago conforme con AWWA C504-87

* Cumple con AWWA C504

LISTA DE MATERIALES

Equipada con operador de engranes

CARACTERISTICAS DE DISENO

* E| asiento elastométrico permite un sello a prueba de fuga
* Distancia minima entre bridas para facil instalacion.

* Asiento del cuerpo de acero inoxidable (tipo 304)

* 360" de sello ininterrumpido.

Mo. DESCRIPCION MATERIAL ASTM

1 ANILLODELCUERPO ACERO INOXIDABLE A-167-304

2 ASIENTODEHULE BUMNAN COMERCIAL

3 BALERO AXIAL COMPOSICION COMERCIAL

4 BASEDELOPERADOR HIERAD GAIS A-126GRB

5 BRIDAPRENSAEMPAQUES HIERRD DUCTIL A53E-B5-45-12

6 BUJE FLECHAINFERIOR COMPOSICION COMERCIAL

7 PRENSAEMPACQUE BRONCE B&2

8 BUJEFLECHASUFERIOR COMPOSICION COMERCIAL

9 TORMILLO DE PLACA SEGURO HIERRQ DUCTIL A5IE-65-45-12

10 TAPADELCUERPO HIERRO DUCTIL AS36-65-45-12

11 CUERFO HIERROGRIS A-126 GAB ,

12 CUNAFLECHA OPERADORA ACEROROLADOENFRIO _A-1081018

13 DISCO HIERRO DUCTIL A536-65-45-12

14 EMPAQUE NO-ASBESTOGRAFITADD COMERCIAL

15 JUNTADELATARA NO-ASBESTOGRAFITADD COMERGIAL

16 ANILLO"Q"DETAPA BUMNAN COMERCIAL

17 FLECHA INFERIOR ACERO INOXIDABLE A-276-304

18 FLECHA SUPERIOR ACERO INOXIDABLE A-276-304

18 PERNODELDISCO ACEROINOXIDABLE  A-275-304

20 ARILLODEL DISCO ACERO INOXIDABLE A-167-304

21 TORNILLO NIVELADOR ACERD INOXIDABLE A-276-304

22 TOARNILLO ALLEN DE TAPA TORNILLO ACERQ INOXIDABLE A-193 GA BB

23 TUERCABASE DEL OPERADOR ACERO A307GRB

24 TORNILLODELATAPASEGURO ACERO A-307 GRB

25 TORNILLODELATAPADECUERPDO ACEROD A-307TGRE

25 TORNILLODELARILLODELDISCO  ACEROINOXIDABLE  A-276-304

27 TUERCADEL PERNO DEL DISCO ACERCINOXIDABLE  A-276-304 : .

28 OPERADOR - i

DIMENSIONES EN PULGADAS —p -J:,

VALVULA NOMINAL 24 30 a6 42 48 54 1] 66 72 g
A 181 22.7 26.7 302 339 439 47.1 52.1 57.9
B 203 255 29.1 343 ari 422 458 483 535
c 320 384 46.0 530 595 66.3 73.0 B0.0 BE.5
D B.O 120 12.0 120 15.0 15.0 15.0 18.0 18.0 Fe Mo ¥ TAMARO
E 18 21 23 26 2.8 an 31 33 35 DE  TORNILLOS
F 201-1/4 281-1/4 321-1/2 36112 441-12 44134 52134 52134 60134 it e
G 295 360 42.7 49,5 56.0 62.8 Bo.3 760 a25 Pt gt
J B.6 8.6 10,2 10,2 108 108 12.7 127 141 CERTO LOS SEMA
L 4.1 4.1 4.8 4.8 5.0 5.0 6.3 () B3 LADGS,
M B0 8.0 9.4 9.4 10.5 10.5 13.1 131 158 4 BAARENOS W8,
N 6.0 8.0 78 78 98 8.8 13.0 13.0 160 CHUELADDS  EN
P 9.0 9.0 121 121 14.4 14.4 18.1 181 1.1 CADA CARA
R 106 10.6 14.0 14.0 14.3 14.3 185 18.5 19.3
5 233 26.1 349 41.2 47.0 529 59.0 64.0 70.8 | !

OPERADOR OSM-2 OSM-3 0OSM-4 OSM4 OSM5 OSM-5 OSM5 OSM-& QSM-6 DE BARRENDS
PESO EN LB. 1098 1843 2586 3579 5012 7284 9042 9946 11980 s—
<SWALWORTH a




VALVULA DE MARIPOSA TIPO OBLEA

- CLASE 150 B (12"-20")
_FIGURA 2114 (150 B)

CARACTERISTICAS DE DISENO

* Distancia minima entre bridas
para facil instalacion

" De peso ligero

* 360" de sello ininterrumpido.

ESPECIFICACIONES

* Oblea

* Equipada con operador viajero

* Empaque de no-asbesto

" Diametlros de vastago conforme con AWWA C504-87
* Operador de engranes (opcional)

* Cumple con AWWA C504

LISTA DE MATERIALES

Mo, DESCRIPCION MATERIAL ASTM

1 ANILLODELCUERPO ACERO INOXIDABLE  A-167-304

2 ASIENTODE HULE BUMNAN COMERCIAL
3 BALEROAXIAL BRONGE BE2

4 BASEDELOPERADOR HIERRD GRIS A126GREB

§ BIRLODELABRIDA PRENSAEMPAGUE ACERD A-307-GRA

6 BRIDAPRENSAEMPAQLES HIERRO DUCTIL A536-65-45-12
7 BUJEFLECHASUPERIOR COMPOSICION COMERCIAL
8  BUJEFLECHA INFERIOR COMPOSICION COMERCIAL
9 TAPADELCUERPD HIERROGRIS A-126GRB

10 CUERPO HIEF’IHD GRIS A-126GRB

11 CUNAFLECHA OPERADORA ACERQ ROLADOENFRIO A-1081018

12 DISCO HIERRQ DUCTIL ALIG-H5-45-12
13 EMPAGUE NO-ASBESTO GRAFITADD COMERCIAL
14 ANILLO-O"DE TAPA BUMNAN COMERCIAL
15 FLECHAINFERIOR ACEROQ INDXIDABLE A-2T6-304

16 FLECHASUPERIOR ACERO INOXIDABLE A-276-304

17 PERNO DEL BALERD AXIAL ACERO INOXIDABLE A-2TE-304

18 PERNODEL DISCO ACERO INOXIDABLE  A-276-304

19 PRENSAEMPACQUES BRONCE B&2

20 ARILLODEL DISCO ACERO INOXIDABLE A-167-304
21 TUERCADE LAPRENSAEMPAQUES ACERD A-J7GRAB
22 TORNILLODEL ARILLO DELDISCO ACERO INOXIDABLE A-276-304
23 TUERCABASE DEL OPERADOR ACERO A-30TGREB
24 TUERCADEL PERNO DEL DISCO ACERD INOXIDABLE A-2T6-304
g 25 TORNILLODELATAPADECUERPO ACERO A-307TGRB
- NSCO EN POSICION — 268 JUNTADELATAPA NO-ASBESTOGRAFITADO COMERCIAL
AT 27 OPERADOH
DIMENSIONES EN PULGADAS
VALVULA NOMINAL 12 14 16 18 20
A 109 13.3 14.0 153 16.6
- B 9.9 11.6 13.0 14.3 157
i L c 159 17.8 20.0 219 239
=ili=] D 34 38 4.1 16 51
— E 62 64 68 81 B4
e F 41.00 41.00 41.00 4118 B118
i =L G 17.0 18.7 213 22.8 250
: oot o 4 65 7.1 7.1 75 75
e AAENOS SON 18 L 20 23 23 24 24
i MAS (GHANDES M 2.4 a0 30 34 a4
8 L N 25 37 az 47 47
]_ el P 5.3 o7.a 73 89 8.9
—— R 8.5 11.5 11.5 131 13.1
o 8 11.4 13.0 15.0 17.0 190
VALVLILA OPERADOR ATV ATV-2 ATV-2 ATV-3  ATV-3
. PESO EN LB. 209 330 ara 510 580

r <WALWORTH




VALVULA DE MARIPOSA BRIDADA \
sy "

ESPECIFICACIONES

* Cuerpo corto-bridado

* Operador de engranes (opcional)
* Operador de tuerca viajera
Empagues de no-asbeslo

CARACTERISTICAS DE DISENO

* Asiento del cuerpo de acero inoxidable

* Facil de adaptarse a operacion autornatica
* Cuerpo y disco de alta resistencia

* 360° de sello ininterrumpido.

* Diametros de vastago conforme con AWWA C504-87

* Cumple con AWWA CED4

LISTA DE MATERIALES

Mo. DESCRIPCION MATERIAL ASTM
1 ANILLODEL CUERPO ACERD INOXIDABLE  A-187-304
2 ASIENTODEHULE BUNAN COMERCIAL
3 BALEROD AXIAL BROMNCE BE2
4 BASE DELOPERADOR HIERRO GRIS A-126GAE
§ BIALODELABRIDAPRENSAEMPAQUES ACERO A-307-GHE
6 BRIDAPRENSAEMPAQUES HIERRD DUCTIL AS3E-B5-45-12
7 BUJEFLECHASUPERIOR COMPOSICION COMERCIAL
8 BULIEFLECHA INFERIOR COMPOSICION COMERCIAL
9 TAPADELCUERFO HIERRODUCTIL A536-65-45-12
10 CUERPO HIERRO GRIS A-126 GRB
11 CUNAFLECHA OPERADORA ACERO ROLADOENFRIO A-1081018
12 DISCO HIERRO DUCTIL AS36-65-45-12
13 EMPAQLUE HO-ASBESTO GRAFITADO COMERCIAL
14 ANILLO-O"DETAPA BUNAN COMERCIAL
15 FLECHA INFERIOR ACERDINOXIDABLE  A-276-304
16 FLECHASUPERIOR AEE_FION()!IDABLE A-2TE-304
17 PERNOTORNILLO ALLEN ACERD INOXIDABLE  A-276-304
18 PERNODELDISCO ACEROQ INOXIDABLE  A-276-304
18 PRENSAEMPAQUES BRONCE B62
20 ARILLODELDISCO ACEROINOXIDABLE  A-167-304
21 TUERCADELABASEDELCUERPD  ACERO A-307 GRB
22 TORNILLODELARILLODELDISCO  ACEROINOXIDABLE  A-276-304
53 TUERCADELABRIDAPRENSAEMPAQUE ACERO A-307 GRB Fonahaiy
24 TUERCADELPERNO DELDISCO ACEROINOXIDABLE  A-276-304
35 TORNILLODELAPLACASEGURD  ACERO A-307 GREB
26 OPERADOR
DIMENSIONES EN PULGADAS
VALVULA NOMINAL 12 14 16 18 20
A 109 12.3 14.0 153 16.6
2] 99 11.6 129 14.3 15.7
e 19.0 21.0 235 25.0 275 ]
D 80 a0 B0 8.0 8.0 S e
E 1.3 14 1.4 1.6 1.7 F- Mo
F 1278 121,00 161.00 1118 20118 H o008 08 oA
G 17.0 18.7 21.2 227 25.0 RAENGDE SUN 18
J B4 74 74 7.8 T8 = MAYORES, KX
L 3.0 3.7 3.7 a9 39 Efﬁ LOS SENA-
M 4.8 56 £ 5.7 B7
N 25 3.5 ag 43 d.g | Eﬂ?tﬂl-lq‘snhtﬁ? 1:.:,|.N
(] 49 63 B. 73 7 CHUELADOS
A 6.6 8.7 B.7 8.3 8.3 CADH SN
g 14 13.0 150 17.0 19.0
OPERADOR ATV-1 ATV-2 ATV-2 ATV-3  ATV3
PESO EN LBE. 288 a567 485 B58 766 .'
8
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VALVULA DE MARIPOSA BRIDADA

yig) - CLASE 150 A Y B (24"-72")

. R _ FIGURA 2117 (150 A) FIGURA 2116 (150 B)
ESPECIFICACIONES CARACTERISTICAS DE DISENO

* Cuerpo corto-bridado
" Equipado con operador de engranes
* Empaques de no-asbesto
" Diametros de vastago conforme con AWWA C504-87
" Cumple con AWWA C504

" Asianto del cuerpo de acero inoxidable
" Facil de adaptarse a operacion automatica
* Cuerpo y disco de alla resistencia

* 360" de sello ininterrumpido.

LISTA DE MATERIALES

No. DESCRIPCION MATERIAL ASTM
1 ANILLODELGUERPD ACEROINOXIDABLE __ A-167-304
2 ASIENTODE HULE BUNAN COMERCIAL
3 BALEROAXIAL BRAONCE B&2
4  BASE DEL OPERADOR HIERRO GRIS A-126GAB
§ BARIDAPAENSA EMPAGLES HIERRO DUCTIL A536-55-45-12
6  BUJE FLECHA INFERIOR COMPOSICION COMERCIAL
7 PRENSAEMPAQUES BRONCE BA2
8  BUJEFLEGHA SUPERIOR COMPOSICION COMERCIAL
8 TORMILLODE PLAGA SEGURD HIERRO DUCTIL A536-55-45-12
10 TAPADEL CUERPO HIERRO DUCTIL A536:65-45.12
11 CUERPO HIERRO GRIS A-126 GRB
12 CUNAFLECHA OPERADORA ACEROROLADOENFRIO A-1081018
13 DISCO HIERRODUCTIL A536-65-45-12
14 EMPAQUE NO-ASBESTOGRAFITADO COMERCIAL
@\ 15 JUNTADELATAPA NO-ASBESTOGRAFITADD COMERCIAL
16 ANILLO 0" DE TAPA BUNAN COMERCIAL
\ 17 FLECHAINFERIOR ACEROINOXIDABLE  A-276-304
(). 18 FLECHASUPERIOR ACERO INOXIDABLE  A-276-304
et ! = 19 PEANODELDISCO ACERO INOXIDABLE  A-276-304
(16)~—_ [~ , 20 ARILLODEL DISCO ACERO INOXIDABLE ___ A-167-304
@) [ {78 21 TOANILLONIVELADOR ACERO INOXIDABLE  A-276-304
B e () 22 TORNILLOALLEN DE TAPA TORNILLO ACERO INOXIDABLE  A-193 GRES
(U)y—1—— (21) 23 TUERCABASE DELOPERADOR ACERO A-307 GH B
24 _TORNILLO DE LA TAPA SEGURO ACERO A-307 GRB
s i Lo B 25 TORNILLODE LA TAPADEL CUERPO AGERO A-307 GRA
ABIERTA 26 TORNILLODELARILLODELDISCO  ACEROINOXIDABLE  A-276-304
g 27 TUERCADEL PERNO DEL DISCO ACEROINOXIDABLE  A-276-304
28 OPERADOR
DIMENSIONES EN PULGADAS
i VALVULA NOMINAL 24 30 36 a2 a8 54 60 66 72
A 191 227 267 302 339 439 471 521 579
5 203 2665 291 343 371 422 458 493 sas
c 320 388 460 530 595 €63 730 800  BES
mE ; D 80 120 120 120 150 150 150 180 180
DE " TormiGe. - 5 1.8 21 23 26 28 30 a1 33 35
TODOS L0S A- F 201-14 281-114 321-12 361-12 44112 44134 52134 52134 50134
it e G 205 380 427 495 560 628 693 760  B25
CEPTO LOS BERA Jd BB 8.6 0.2 102 10.8 10.8 127 127 141
LADOS L 4.1 41 48 48 50 50 63 63 83
M 8.0 8.0 84 84 105 105 131 13.1 159
T S o N 60 60 78 78 9.8 98 130 130 160
CHUELADDS EM P 8.0 a.0 121 12.1 14.4 14 4 18.1 181 211
GATIACRAA A 106 10.8 14.0 4.0 14.3 14.3 18.6 185 183
5 233 291 348 412 470 529 500 B840 708
OPERADOR OSM-3 O5M-3 OSM-4 OSM-4 OSM-5 OSMS OSM-E OSM-6 OSM-6
PESOENLB. 1129 1684 2728 3843 5280 7509 9726 10689 19440
9 x...r‘;""; WALWORTH




DIMENSIONES PARA EL
MONTAJE DEL OPERADOR

GIRADA 90°
CONFORME RELOJ i
DIA, i
F
& = t 1 c
d 2 i }
® A)r—f I
' - i
xJI::m.
—_— B =
-—G—
NOTA: LA DIMENSION ES EL MINIMO CLARO
REQUERIDO PARA REEMPACAR EN SERVICIO.
DIANOMINAL 12 14 16 18 20 24 30 36 42 48 54 60 66 T2
75 A 250 300 362 425 487 5.50 475 5.00 5.75
1} NO DISPONIBLE 267 325 393 462 525 6.00 500 543 593
c DE 12" A 20" 512 600 7.75 7.75 862 8.62 862 862 85
D 9.62 10.67 132.18 13.62 14.75 17.25 17.25 17.12 20.25
3 EN CLASE 75 450 467 543 587 612 862 862 B8.62 11.75
3 225 250 300 350 375 4.00 3.50 4.00 20.00
G 11.00 12.00 13.00 14.00 15.25 17.50 17.50 17.50 25.50
H 543 631 643 7.37 7.75 12.00 12.00 15.00 14.50
J 112 125 1.37 137 150 162 1.62 1.62 187
150 A 150 175 200 225 250 300 362 437 500 562 675 625 7.00 750
= 165 108 2.15 240 267 325 393 475 543 612 725 700 762 825
c 300 425 425 512 512 600 600 775 7.75 862 B75 875 850 937
D 6§40 818 B8.18 950 950 10.68 11.68 13.18 13.62 14.75 17.37 17.37 20.62 20.62
E 340 393 393 437 437 468 568 543 587 6.12 862 862 11.75 11.75
F 275 275 275 275 275 500 500 600 600 600 350 400 400 425
G 600 750 7.50 9.50 9.50 11.00 12.00 13.00 14.00 1525 17.50 17.50 17.50 25.50
H 237 312 3.12 437 437 543 631 643 7.37 7.75 1200 12.00 12.00 14.50
J 875 1.125 1.125 1.125 1.125 112 1.12 137 137 150 162 1.62 162 1.87
SE OFRECEN EN SE OFRECEN EN
CLASE
CLASE75Y150B 75Y 150 A




DETALLES EN DISENO

ASIENTO DEL CUERPO-__
ARILLO DEL DISCO.___
ASIENTO DE HULE — __

TORNILLO RETEN Tl = T
DISCO—— —_ TH

— e o —

DETALLE DEL ASIENTO

BALERO AXIAL ——

TAPA DEL TORNILLO_
SELLO “O" RING—__

JUNTA DE LA TAPA —

TAPA DEL CUERPO~—

TORNILLO DEL SEGURO-—
TORNILLO NIVELADOR ~~

DETALLE DEL AJUSTE
DEL BALERO AXIAL.

. “~<WALWORTH



WALWORTH
VALVULAS DE MARIPOSA

TORSION DE OPERACION

El diseno de la valvula y la presion del sistema se combinan para
producir los siguientes pares de operacion:

Par estatico: El par desarrollado sobre las flechas de la valvula y el
asiento cuando se asienta 0 desasienta la valvula.

Par dinamico: El par desarrollado por el disco sobre las flechas de la
vélvula como resultado del flujo por el disco.

El operador debe desarrollar un par que sea el méaximo de los dos
anteriores. El par estatico de las valvulas de mariposa Walworth para
varias presiones maximas, estan dados en la tabla de pares estalicos.

El par dinamico se puede calcular utilizando la siguiente formula:

Par dinamico = DT (FT LBS)
Donde: D = Diametro de la valvula (FT)
T = Factor de par dinamico

El factor T esta determinado por la presion y la velocidad, puesto que
es dependiente de las caracteristicas de flujo del sistema.

Mediante la grafica de la siguiente pégina el factor T se puede determi-
nar en la interseccion de los siguientes parametros:

(A) Presion (PSI)
(B) Velocidad (FT/SEC)

Requisitos de la valvula
La siguiente Tabla muestra la manera en que las variaciones de presian

y de velocidad determinan las especificaciones del operador para |as
valvulas de mariposa AWWA de Walworth.

TORSION

VALVULAS TAMANO PRESION VELOCIDAD EN FACTOR REQUERIDA CLASE
ENPSI  PIESxSEG. T PIES.LBS. (AWWA)
1 42 a0 30 365 15649 1508
2 a6 150 18 430 11610 1508
3 T2 80 22 280 60480 1508
4 12 150 16 300 300(1) 150 A
5 36 135 23 500 13500

- Excada los requisitos de AWWA G304 de 12,300 PIES. LIBRAS.
(1) La torsién dindmica es inferior a ia torsion estatica, por ko tanto ka torsién estatica
determina e operador para la vilula.
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VALVULAS DE MARIPOSA

PAR DE OPERACION
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VALVULAS DE MARIPOSA

GRAFICA DE FLUJO

Esta grafica muestra |a relacién enire el tamafio de la valvula, velocidad de flujo, velocidad, abartura
dal anguio del disco y calda do presion a una temperatura da fluido de GO°F.

El uso de esta grafica se explica con el siguiente ajamplo.

Determine la caida de presién y velocidad de una valvula de tamano 427 con und yelocidad de Nujo
de 35,000 galonas por minuta y Una posician de disco de BO” abierto.

Paso1 Utiizar la gréfica desde e lada derecho y calocarse an 35 000 GPM y después dibujar una
linea horizontal hacia la izquierda hasta hacer intarseccion con la linga da la vilvula da 42",

Paso? Dibuje una linea vartical desde esta interseccion hasta |a pane superior ¢ infarior de |3 linea
del disco da 60°, La intersecidn con 1a linea supernar, proporcionard una yelocidad de B plas
por segunda.

Paso3 A parir de la intarseceien da la linea de 60 del disco, dibujar una lingd horizontal hacia la
izquierda hasta la orilla de |a grafica y leer 1a caida de presion, En gste ejemplo la caida de
prasion es de 1.0 P.S.1.
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MATERIALES
DESCRIPCION MATERIALES ESPECIFICACION
CUERPO HIERRO DUCTIL ASTMA-536 GR. 65-45-12
HIERRO GRIS ASTMA-126 GR. B
NI-RESIST ASTMA-436 TIPO 2
ACERO FUNDIDO ASTM A-216 GR. WCB
"ACERO INOXIDABLE ASTM A-351 GR. CF8M
ACEROQ DE PLACA ASTMA-575 GR 70
DISCO HIERRO DUCTIL ASTM A-536 GR. 65-45-12
BRONCE AL ALUMINIO ASTM B-148 GR. C95200
NI-RESIST ASTM A-436 GR. TIPO 2
ACERO FUNDIDO ASTMA-216 GR. WCB
"ACERO INOXIDABLE ASTMA-351 GR. CF&M
ACERQ DE PLACA ASTM A-575 GR. 70
FLECHA ACERO INOXIDABLE ASTM A-276 TIPO 304
ACERO INOXIDABLE ASTMA-276 TIPO 316
*ACERO INOXIDABLE ASTM A-276 TIPO 410
"Ni Cu, ALLOY ASTMB-164
ASIENTO “*BUNA-N (A 180°F)
NEOPRENO (A 180°F)
EPDM (A275°F)

* Maleriales no especificados en AWWA C504-B7 sin embargo éstos se ofrecen

bajo pedido.

NOTA:1}Si no se especifica olro material, los pernos del disco contuerca.
anillo del disco vy tornillos del anillo, seréan del mismo material de la

flacha

* 2) Otros materiales del asiento pueden ser surtidos bajo pedido.
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GRAFICA DE FLUJO

Esta grafica muestra la relacion entre al tamaio de la valvula, velocidad de flujo, velocidad, abariura
dol nqulo de! disca y caida de presion a una temparalura da fiuido de GOF.

El uso de esta gréfica sa explica con gl siguisnte ejemplo.

Datarrming |a caida de presion ¥ valocidad de una valvuia de lamafio 42" con una velocidad de flujo
de 35,000 galones por minuto ¥ una posicion de disco de 60" abieno

Paso1 Utilizar la grafica desde al lado darecho y colocarse en 35 000 GPM y después dibujar una
linea horizontal haciala irquierda nasta hacer intarseccidn canla linea delavalvulade 42",

Pasn? Dibuje unalinga verical desde asta inlersaccion hasta la pane superior & inferior de 1a linea
dal disco da 60°. La intarsecidn con la linga supencr. pmpm:uunan una velocidad de 8 pies
por segundo.

Pasod A partir de la interseccion da la linea de 60 del disco, dibujar una linaa horizontal hacia 1a
izquierda hasta la orilla de la grafica y leer la caida de presitn. En este ajgmplo la caida de
presion s de 1.0 P.5.L

VELOCIDAD (Pias/Seg)
[ IR F] o9t (3 V224 152 (5183 0 344 (i1 305 (10 57 (15) T2 (25) B0 RN oan nom
= ! 1 1 — = {400 000} g
_:i_— — (300,000 ﬁ
- . = _,--""- ___,_.:_ {80,000 w
=r T =]
= — e
= - 'ﬁ;‘-”’ 100,000 g
R o - — (R e ]
— = p———— { 60,0
2] - it — — _""F = { 50,000 s
— s E——— b= ] | &0 600} d
— — L C— -
e R i e Il | .J.Wf { 3000
___,..-»":__ < . L= = \:Iﬁﬁ. J‘?:‘__'___,.-F"" — | 0,00
e e \; e E
— __,..-o-"""f '___,-a‘-"'""-fr =t =1 P s
e _ — \151 - = _.--"'_'__' | 10000
— e - ;.EHEE - e — [ RO
— — —— =1 o |- i | 600N
=] = = e e = | 5000
= =" = —=——+—+—— | 4
= = Pl = L = | 3000
—— _'_,.:-"'- » "
— --._-,_,.--""' — ) - M- AL
— =
.-i""r" - — i V.oom
—_— = == SO0
— i BOL
[ S04
e
{100 .| L i =2
{801 —3 = = = ;ﬁ__—._*—'
i6a) f— —— "} - =
o T 3 i =
(] -
(] = = —
(v _l_
T — = — i = i = —=
(@) 1= f___.p =
LAy ..-r"’". ?.4— — =
(ET | —
= & = L
g in = e
{8 — = =
5 (L] = =] : e 3]
L4 = _— = —
a [ '.J_.,--‘"' i Gfﬂu a8
i3 — g P &cO v
< Ly L ~_ > _a®
= o - DE"
| st = = = mﬂ.
8o - FOF""G
o oA =
g ] —
a (o 14
o




GARANTIA

Elfabricante garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabri-
cacion, calidad de materiales o mano de obra, por un afio a partir de
la fecha de embarque de nuestra fabrica.

Esta garantia consiste en la reparacién, reemplazo del articulo defec-
tuoso, siempre y cuando haya sido instalado y operado correctamente
en las condiciones de servicio recomendadas por el fabricante. La ga-
rantia no es valida cuando el articulo haya sido danado por: accidente,
corrasion, abuso o negligencia, ni cuando haya sido desensamblado y/o
reparado por personal no autorizado por la fabrica.

En ningun caso, el fabricante sera responsable de disminucién de uti-
lidades, pérdidas por paro de plantas, aumento de costos de operacion
u otros danos consecuentes del uso del articulo.

Las ilustraciones que aparecen en este catalogo son representaciones
de un modelo de cada linea de productos, pero no necesariamente re-
presentan toda la linea con todo detalle. El fabricante se reserva el de-
recho de efectuar cambios en materiales, disefio y especificaciones sin
notificacion previa, conforme a una politica de mejoramiento de sus pro-
ductos,
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Phone: (713) 777-7788
Fax: (713) 981-1246
World Wide Web: www.walworth.com
E-Mail: walworth@walworthusa.com

VALVULAS DE MARIPODSA AWWA

< WALWORTH"

MEXICO
Av. de la Industria Lote 16
Fracc. Industrial El Trebol
C.P. 54600 Tepotzotlan,
Edo. de Mexico
Phone:(5) 899-1700
Fax. (5) 899-1782
Web page: http:/www.walworth.com.mXx
E-Mail: walworth @mail.internet.com.mx

VMAWWASED
Iimpreso en Mexico




