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< WALWORTH

El nombre  WALWORTH® en vilvulas industriales, es la marca gue
define la mas alta tecnologia en valvulas tipo compuerta, globo, retencion,
angulo, macho, sequridad y alivio an materiales como bronce, hierro, acero
fundidao y acero forjado desde hace mas deun siglo.

Las valvulas de sequridad v alivic WALWORTH® fueron desarrolladas
para satisfacer las necesidades de la industria con el proposito de proteger
al personal, equipo, produccion e instalacidn Industriales

Las valvulas de seguridad v alivio de bronce WALWORTH® en sus
modelos 1541, 1542 y 1478 ofrecen un amplia variedad en rangos de
calibracidn y una diversidad de materiales para cubric las diferentes
demandas de |3 industria

Personal altamente especializados en ingenieria y desarrollo, con disenos
asistidos por computadora (Cad, Andlisis de Esfuerzos por medio de
Elementos Finitos|, brindan la mejor asistencia y servicio tecnico oportuna
alosclientes de WALWORTH™,

WALWORTH® manufactura productos bajo un programa de
aseguramiento de calidad garantizando un servicio optimo.
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GARANTIA

El labricante garantiza sus productos contra cualguier defecto de fabricacion, calidad de materiales o mano de obra, por un afo a
parfirde la fecha de instalacion & dieciocho meses a partir de la fecha de embargue; lo que ocurra primero.

Esta garantia consiste en la reparacion & reemplazo del articulo defectuoso, siempre ¥ cuando haya sido instaladgo y operado
corractarmente en las condicionas de servicio recomendadas por ASME Seccidn |y WALWORTH™ La garantia no es valida cuando
gl articulo haya sido dafiado por accidente, corrosion, abuso o negligencia, ni cuando haya sido desensamilado y/'o reparado por
parsonal no autorizado por la fabrica.

En ningun caso sard WALWORTH® | responsable por disminucidn de utlidades, pérdidas por paro de plantas, aumento an costos
de Operacian u otros danos consecuenies del uso del articulo

Mola: Las ilustraciones que aparecen en esta catdlogo son reprasantaciones de un modelo de cada linea de productos pero no
necesariamente representan toda la linea con todo detalle. WALWORTH™ se reserva el derecho de efectuar cambios en
materiales, disefo y especificaciones sin nofificacion previa conforme a una politica de mejoramiento de sus productos.




VALVULAS DE SEGURIDAD PARA SERVICIO
Ci DE VAPOR, AIRE O GAS

<> WALWORTH"®

MODELO 1541Y 1541-3 '
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VALVULAS DE SEGURIDAD
MOD. 1541, 1541-3

CARACTERISTICAS DE DISEND:

- Wahaae o2 segquidad para BRrvicio de vapor, are o gas

- -.
REF. DESCRIPCION MOOELD 1541 | MDDELD 1541-3 vy
i AASE LATEN Myl HRAEE | AC, MOK, 304
o LHELE LETO Massl BRASH | &0, WOKE, 304
] A AT AL TAF BON AT, MOK. 204
1 BOMETE FLUKD, OE B CE FUNO. OF BROMOCE
- FURL_G PR FLINE. OE B On FUND. OE OROMOE
L] ChRTLIL L FLIND. OE R O FUSD. OE DROMNOE
T | AdiLLC D9 ALIGTE |WF LT POPLLA DD LA&TOH PO O
- | AMILLD E AETE SR LT O PO AL LT PO Dl
¥ | PERMOANLLD AJLISTE MF | LETON LATOH
10 || PERMD ARILLG AJUSTE BUR | LETON LATTH
" TORrALLO DE COMPREBEDN | LATDH LATOH
12 | TOA. TORA. OE COMPRER LATOH LATOR
13 ADLOARAR DE ARSOATE LATTH LATCHH
14 ARSCATE AL, AL CAFRCIN AL, A e e
15 PERMD DF LA FALARDA DA E R 1AL CERAE RCIAL
18 CORTRAMTUERCA DR FaC A CEERIERCIAL
17 ROLD®ERS T F R i AR RSiai
kL] TUERTA oA LA CERAE G IAL
L 1@ FHIEHIKERLD &LLEMN C=i E P AL e G IaL
r

- Descang laeral a b linga)
= Rostas NPT (Macha-Hembra) conicas pam fubana s2gin ANS B 1,301
- Mudidas nominakes desde 13mm. {1/2% hasia Gémm (2 1727
- Preslan minima de calioracidn 0.35 Kg'em) |5 PSIG)
- Prealon mésima de operacidn [

MOD, 1541: 17,68 Kglem” (250 PSIG)

MO0, 1541-3: 21.10 Egiem’ (300 PSIG)

Em serdicis de alre o gas incrementar 3,57 Egen’

{30 PSIG) B0 BTDOS 2505,
= Temperalura maxima de opeacion:

MO0, 1541: 200 55 (06 %)

MO0, 1541-3: 2150 (220 "F

{70 ENEREWRL ' s irilamones g AL WEK. T8 (IEASE, CARCE AR

21 (NEPANRLE 00 /2 AL, WRSENABLE. SO0 T
R T MMENSIONES ¥ PESOS
ALTURA
MEDIDA
wo. A B C D [“ 5
Fulg. mim MOMNTAJE
- i3 | Puo fi 58 2 618 114 11546 | B 1w  20Lb.
mimi, 168.3 5a.7 A 44.2 A 04 k.
Puig. B &8 2 818 1194 1 95016 A a0 Lh,
b 1 Ty 7
; 1653 50,7 nA 48,2 MME  09Kp.
3 = Fulg. ' 2906 1 T 218 B&E  30Lk
(128 177.8 6h1 55 54.0 Py Jo R 14Ky
Pulg. ] 21516 11318 2 34 ma3e 46Lh.
114 32
e 226.4 Td. 250 B4 I 21Ey.
Fulg. - 1] 318 218 33 11 &8 FHLD
1142 ia
LS 244.5 ol 540 B5.7 295.3 Z5KD.
2 81 Fulg. 11 18 3 w6 2 54 414 1348 I0ELDh
i B2 a0.5 657 1048 | 3398  4EHp
Pulg. 12 131 417 M 7
5 {1 Bl | o IR fi 31 4 T8 151&% 17.8Lh
| mm 323.4 1032 4.1 1&3 5 Jp4 2 &1 Ky,
CARACTERISTICAS DEL DISEND
MEDIDA ORIFICIG CONEXIOMES NET. LIMITES MAXIMOS DE PRESION-TEMPERATURA |
moDeELD | NOMINAL | AREA pEsiGNACION | ENTRADA | SALIDA 1541 inpm 15413 ppm
pulg.|mm.| pug’ [ mm.’ | {Machc} | {Hembua} ["peie Tikglom’| 'F | 'C | PSIG. | Kglem' | F | ©
1541 DML 12 13 | 0L0aF | 228 DOFRL | 12" I 250 176 A 207.8 00 21.1 2] | 21568
1541 O M 19 | o1l | T ag e 250 1768 406 2078 300 PSR 420 #155-
1841 E 1 25 | 0996 | 126.5 i 1" 280 176 | 406 | 2008 | 300 21.1 47 | 2158
164t F |1 v 22 | 0207 | 1988 | 1 19 1 14 250 175 40E | 2078 0] 214 470 | 2156
1541 G (1 12| 38 | 0503 | A24F G 1 12 1 a2 280 176 406 2078 b 21.1 420 | M58
| 1641 H | 2 |s1 | 0785 | 5067 H [ e g 260 | 176 | 406 | 2076 | 300 211 | 4 | 2156
1541 J |2 /2| B4 | 1.287 | 8307 d 2 1 - [k 50 176 | 408 | 2078 a0g 211 430 | M5E

I} A SR D HAPEST
AT N ) PRYA B BERVICHD D A0 O 1T
T g TS0 KDY EW STIAC OF AVE 9 545




\fALVULAs DE SEGURIDAD PARA SERVICIO

<> WALWORTH

MODELO 1542 Y 1542-3
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Clon durarme BU Maneir o &n opera-
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sadn reguerida para estabiizar la luar-
Za ded rescrte (simmar

Canexidn dé enirada macha, rscada
segln Akl B120.1.

DE VAPOR, AIRE O GAS

La basa, 8l disco v la aguja se puaden
SUriren acers  inoxidabia, segln re-
quearmientos del usLand,

Bapa ¥ Ciscd  lApaados por separac
El disco esta asufado én el &ilred
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cidn por cedencia del malenal «
DpEraciin.




<>WALWORTH®

T

MATERIALES

r
REE | DESCRIPCIDN MODELD 1542 | MODELD 1542-3 (|
1 DASE AT hAL BRaSE | Al et G4
¥ s LETORM phival ARASS | AC Pl 304
F AL AL AL CRRBDR A meCon 8
4 ERETE FLND E BROCER FLURD. DE BRORLE
[3 PALARSS R FLUMHDO. O ARONGE Funili. i BRCMCE
[ O RO LT Funl R BRONCE FLIMTE. D BRORCE
T AHLLD DR AIUGETE [P LATIDRN POFLLLTHD LATOR FORLLATHD
] AMELLD OF ALEETE Sl LATORM FOEUADD LATTR RO
] PREAaD SFLLD SJUCTE IHF LT LATDH
a0 PERR AraLLD AJUSTE SUF | LAT O LATEIH
14} TOFMNLLD OE GORIMERSIN | LETTIH LATOH
H TGA TOM DE CORFRERON | | aT0k LATLIH
13 FLH. AL DE RESTATE LATLHE LT
14 MESOATE A, A TR [ st ] ]
& PR FRD D L& PRLAKCA M F ACIAL CTMERCIAL
18 CORTRATLERCA M E R SL L1l B RDLAL
i7 FOLOAMA sl RCIAL COaE RETAL
1] TUBRCA CORERCIEL CoAERCAL

| ia FRSIDHERD ALLEN | iR FOIAL EAAE Pl

71 DU £ o dodaviores o A DR TIE (EASE. SSC0 T aGEM)
a1 el £ oo o e AL MOUDDHU . sciicialin’ si0ad IGOn0e 000 &7

VALVULAS DE SEGURIDAD
MOD. 1542, 1542-3

CARACTERISTICAS DE DISENO:

- ‘Yahulas de seguridad park servicio da vapr, e o gas
- Descangs 2 K gmdskn
- Enirada rosea HPT (Macha) conca para ubaria segun AKS1E 1.20.1
- Wadiles nomirales desde 13 mm. (127 hasta B4 mm {2 1727
= Presion minima de caloradan 0034 Kgem? (5 PRG)
- Proesidm masima de opersc N (uepar
MOD. 1542; 1758 Kgiome (250 PEIG)
MOD 15425 2410 Kgiom (300 FEIG)
En sarvizho de aie o gas incrémentar 3.52 Kp'one
(50 PEIG) e amie casoe
- Tamparatura mipdm:a di OpEIBtion.
WOD. 1542 208 %G (406 °F)
MO0, 1542-3; 21590 30 o

s i DIMENSIONES ¥ PESOS
£ MEDIDA ALTURA PESS
—x MINIMA
UMD n B c oe . APROL
| Pulg. | mm Mo &
- . . o | 13 | P Esm 25 11518 | A 20D
| mm, 1883 £0.9 442 sooE 0.9 Kp
I P M 200D
| | - 19 ulg. 6 58 2 au 1 1514 Bi
! | mm.  1E8.3 £9.9 482 2088  DaKg
1
! | , | 25 | P8 7 2we  zww | ess  2Blb
2 mm. 1778 748 556 2191 13Ka
| sie| sz | P B 3 5m 2 138 10 24 43Lb.
; . T 2284 a1 14 27aAa 1.9 Kg
= Pulg. 4 3 am 1 am :
! | | 1l oe | TR BN 75Lh
| . | mam 244.5 106 BA.7 253 34K
x |
I I | 2 - Fulg. 11 14 4 7HE 4 14 1% ae 1.3 Lh,
: ! , mm. 2ER6 naw 106.0 33g8 47 Kp
|
15| I Pulg. 12 116 41318 4 1516 15 18 17.0Lb.
& 212 | 64
: — mm 3254 120.2 125 4 04,2 .7 kg
— i
CARACTERISTICAS DEL DISEND
[ MEDIOA ORIFICIO COMNEXIDNES LIMITES MAXIMOS DE PRESION-TEMPERATURA
MODELD | NOMIMAL| ~ AREA Iniwuu ENTRABAMPT) SIAEM 1642 j1) & 1542-3 111
pulg-| mm.| pulg” [ . (hacha| PEIG. | Kglom® | °F " PSIG. | Kglem' | °F L
sz DAL | ¥2 | 13 | 0037 | zas DAL 12 : 280 | 176 |06 | 2078 | 3co | 214 | 420 | 2158
1420 | aa |18 |00 | 710 D Y " 20 | 175 |sos | 2078 | 200 | 211 | 420 | 2158
sz E | 1 |25 [019e ] 1288 E " : %0 | 178 | a06 | 2078 | 300 | 210 | &0 | 258
— P 1
1842 F 1 14| 32 0.36T | 164.2 F 1 14" F 250 iTAa 405 207.8 330 1.1 20 =4 11
E
542 G |1 12| M | ns0E | AT & i 12" A 280 178 | di§ | 2078 | 300 A 430 | 2155
w2 H | 2 |5 | oves | soeT H g* :: g50 | 1746 | 408 | 2078 | 3ee | =y | 4an | 2i5E
1543 J |2 wa| 64 I'IEBT-' BILT d 2 & 250 | 1746 | 406 | 20TH | 300 214 430 | 2158 ]
L.

(R PR SEICED O A0S
JEI 0T gytna (R0 MR | i AERVATNT O AV & GAS
B om0 PN BN SERICED DF AVE & GAS




~ TABLA DE CAPACIDADES
<> WALWORTH® (MOD. 1541-1542)

TABLA DE CAPACIDADES EN LIBRAS POR HORA DE VAPOR SATURADO CODIGO A.5.M.E. 80% CAPACIDAD REAL
AL 3% DE SOBREFRESION (VAFOR SATURADO A 100°C)

- *
PRESION DESIGNACION DE MEDIDA,ORIFICIO ¥ AREA DE DESCARGA
1 i i " 1 llqu_" ] :- n
DE AJUSTE i2 314 1 1 142 2 12
DAL D E F G | H J
P
PSIG | Kglem 037 110 196 307 503 785 1.287
5 0ans n B 178 s 45 T 1150
10 ora 1 1% B G o8 [ ] 1450
15 105 S TE0 Fie T a8 G5 T 1750
an 141 ] U] 2 ans apa 1250 &0
26 .76 L.1a 2 258 aan 218 422 2350
an 211 TS aza A5 Gaz 1038 1615 2RO
35 246 E:E ] a5e 445 I 1152 1797 2840
40 3 & a3 Ta P by ] 126G 10650 4280
45 A6 101 e 240 B 1306 ez 4T
50 152 110 L] S By 1503 Bt L 47
= TE7 118 54 £31 ggs 1520 53T 4145
B 4.3 127 =) BTT 10E0 1737 FH0 4445
ES 457 135 405 TeR 1132 1854 DD 474G
T 4.2 144 431 TES 1203 1971 WS 5045
75 5327 152 457 B4 1274 208E 250 5342
BD 562 1461 42 EES 16 2205 40 5G40
BS 5.98 638 soT BOS TET 232 s L840
g0 6.3 177 555 BEQ 1408 DG S G240
95 £.66 186 5560 o) 1540 2558 Ay 368
L] 7.0% 185 a5 {04 13z 2630 a7z 5828
105 7.3 203 GAD 1oaF 1703 ZrBR 458 7138
10 .73 2 S a3 1rd 2HHE Ak 7435
15 B.09 ] G 1N7TR 1B45 anaa a7y 7735
120 H.d4 o] ilery 1224 1807 140 4500 8035
126 B.7E 247 e 1 55 1588 dzuT b 8335
120 H. 14 ot ] ] 1315 205 Adra EZES asas
136 oA 255 ficT Y 1380 213 3ap Ed4T |83z
14 B.64 263 b 14008 A 600 EE30) 230
145 1008 or2 ain 1451 a4 ares Egi2 G530
150 14058 281 g4 1447 b2 1] ABaz L= ] a83an
185 140,80 SR BES e 340G J05E BT 10430
16 128 207 BEi 1 SaE 3488 A078 B350 10430
165 1060 A BT TicH AEES 103 B2 10730
17 11.85 214 B3 LETa IRE0 4310 Erpad 1103
178 1230 A =] 1725 270 4427 BEGT 13ze
182 12.66 an GO 1770 i 4544 TR 11828
185 13.01 i 109 1818 R4S 4881 T 11838
183 13.36 o 1] 15 1A =5 AFTE Tdss 12325
1a5 13.71 as7? 107 i p SRAT ELE b e 13535
200 14.08 365 e 15953 T h ] 50t3 HEER 12024
205 14.41 a74 1oz feor] 3130 Si0g BOCE 13123
2140 14,78 383 1147 0aid a&nd Go4E BE1E5 134230
215 15,12 391 1nra 20 a2Ta 5382 BT 13720
320 15.47 | 300 1162 135 3344 SATG ==y} 14020
&35 1563 &na s Fret | Ziad 44 G506 BTE2 14350
230 18.17 i I 1243 2008 a7 | sra BRis 14620
235 14,52 28 1278 I 2272 3558 s030 SR 1418
240 16.87 =34 12m N7 AE=E0 RO4T S0 16215
245 17,83 | a3 For ] T amq I' SOG4 T 16618
240 1r.a8 451 1352 2408 arra | H181 LS 15815
255 17683 | &58 1377 | 454 a4 | azoe ERECHT 1E11S
2460 18218 4BB 1403 2500 LR ES a5 A1 1H415
k) 10.84 47E 1429 e R | 8532 TS 18712
270 10.68% anh 1454 2541 4058 BRAD TR 171
are 18,34 4an3 1480 A7 4120 TG p[=C 1711
280 10.6% 02 15405 i 4200 Ga8S 1074 17E10
2H5 20, i 510 1581 FT2H 4zFa OO0 1ol 1750
200 201,35 515 1558 *T74 4343 T 11107 10208
245 20,75 527 1582 619 4415 i ] 112689 1sar
L 300 | 21,16 R3E 1&a7 FRAS 4456 7381 14472 1 BEHS J




<3 WALWORTH®

TABLA DE CAPACIDADES EN LIBRAS POR HORA DE VAPOR SATURADO CODIGO A.5.M.E. 100% CAPACIDAD REAL

AL 10% DE SOBREPRESION (VAPOR SATURADO A 100°C)

i

DESIGNACION DE MEDIDA,ORIFICIO Y AREA DE DESCARGA

FRESION i =
(1 i 1] L] m 1] "
DE AJUSTE 112 - i 1 1114 1 1.2 2 2 112
DRL D E F G H o
P3IG. Ka/em® JET 110 196 A07 ~a03 .T85 1.287

& .35 "y na 19 308 502 TEA 1284
18 o a7 14 48 400 AR == 1628
15 145 a7 170 e 473 77D 1210 187
) 1.481 L3 188 S 5l a1z 1422 EEEL
= 178 78 220 A0 [-T5 ] T 1635 267H
e an 6 258 AEZ T8 1181 ETE 304
=B b=l ] 95 289 EiS a7 1322 201 aara
E1+] za 108 318 BEE B 1458 FETd yraz
45 BT 118 34y B 573 1A 2deT 44071
S0 nEs 125 ara TG 1680 1742 700 P
.7 nar 1385 408 TIE 1140 1853 B b ATGa
B 4,22 145 438 7B 134 005 e =1m
66 457 1565 458 234 1057 2141 ERE LET 7
m 450 i 498 HEE 1350 zzTa 1552 AL
n SI7 176 =28 44 1474 2415 ITES G165
B0 BB 1EH =22 ap4 1587 2651 LTE E514
85 ] 155 £agn 107 16841 2oEa 2191 EEE3
oo E.23 20E =3 ). ] 110 14 -] e O 4 F
a6 G.EE 216 [:2F} 1154 1807 2651 61T TEE1
100 T.oa For i) 1310 1REE e £R30 TEIN
145 7.38 238 T 1260 1874 EEET] B043 BEES
110 7R 24E Tar 1314 2087 T K266 aEa
115 B.04 256 TET 1367 2141 kLI SAGE BEGT
120 .44 2eE BT 1420 FEEE 6 bl BAGE
125 878 27E BT 1473 2308 TR ERAS BEss
130 .14 286 RST 1527 2381 nie 5108 G
135 f.48 206 BAT 1530 AT £054 B33 10313
144 .04 o0& o7 1533 ELLT 418 nn3a 1470
145 60,18 s TE 16 2641 4327 = 11051
150 1055 325 076 e 2725 Laga &160 11400
155 1050 335 1006 17ED 2600 4601 7173 1174
160 1125 345 1036 LT 2EA1 4737 T34 12088
165 1160 355 1DBE T 075 AgTe TES 124847
170 1186 365 1096 15aE BO5H 5011 Tz 12780
ims 12230 375 1126 2008 AT v E147 BOZS 13145
B0 1265 aan 1156 s e [%: 1 B2 13484
st 1301 s 1185 22 A =421 B451 13543
160 1335 4015 1215 2IEE e b= 1 BEES 14192
-] 13T 415 1245 aFp TR i BETT T
200 14,05 435 1275 228 ERED D HOED T
206 14.41 455 1305 2325 IE4Z BT G303 1230
i 14,75 445 1335 237 TEs B0 HET 6583
215G 16.12 A5G 1355 2432 cE B2d0 it IESET
220 18.47 AR 1235 2485 Jage BITT 004z VEZES
aas 15 82 ATE 1425 2538 nrs GE14 1M EG o o]
230 1E.47 4 1454 2581 A05% BESD 104968 1EGEA
ok L 1B.52 A6 1454 2645 4142 BYET 10581 17333
2an 16.B7 h1r] 1514 on8a 4236 B33 10784 1reEz
248 17.23 18 1544 =ra 2300 TOED 11007 18031
250 17.58 24 1574 280a 4352 7187 11220 108380
255 7.8 GG 1 B Fa5H 4478 7333 1M433 1A%
20 148.28 hibd 1624 2011 4558 7470 11545 10078
8 18,84 6545 6B peor | 4543 TEi0 ] 19437
& 18.00 S5 1664 o 4726 TrAT 12072 19776
75 19.34 574 1725 ooy 4810 7a85 12205 20125
250 19,68 1 17566 xae EE k] 8027 12438 20474
=1 004 il 1785 e 4577 8160 2 20823
pesea fra e o BO5 1816 &40 EOE0 =287 17504 21172
prer 3 0TS [48 1846 bl mildd B3 13137 21521
| a0 2110 25 | 1878 A 52T T2 1K 21870




TABLA DE CAPACIDADES
(MOD. 1541-1542)

<> WALWORTH?®

TABLA DE CAPACIDADES EN PIES CUBICOS POR MINUTO DE AIRE, CODIGO A.S.M.E. 100% CAPACIDAD REAL
AL 10% DE SOBREFRESION A 15.6°C

R DESIGMACION DE MEDIDA,ORIFICIO ¥ AREA DE DESCARGA
n ] M il n L] il
DE AJUSTE 112 14 1 | 11/4 ‘I 112 2 2 1/2
DRL | D E F G H J
I

PSIG | Kglem 037 10 196 307 503 785 1.287
g | g.am 13 T ™ 10 170 70 ==
10 0.70 17 60 BE T 227 Ko =T
15 1.08 n g1 108 1E& aTh 431 04
20 1.44 24 ™ 126 10& A26 808 B8
&5 1.76 27 B2 145 228 ara s o5
30 2.1 31 B2 164 258 220 255 1arr
35 288 34 LU 183 267 &T1 T 120
0 2.81 38 14 aps n? 519 B 1325
45 30| 4i 124 2+ dan 568 BES 1449
50 352 45 134 540 ay B2 e 1674
&5 ZHT £ 140 e ] 4G 565 hnrs 1 ELIH
&0 4.2 532 154 278 436 714 1113 [ =F)
&5 457 &H 167 2a7 4B Tl TG 15
70 A4 54 177 0 485 an 1265 2070
75 527 | 3 1 338 525 8&d 1148 20

i

=0 S&2 SR 158 as4 554 ] 1416 2310
&5 S 70 =01 ara =0a an7 1452 2443
=1 s 73 b 393 &14 glins 1RES ISET
a5 B &R 7 250 411 543 1054 1644 2R
100 T L] 2401 FET] G673 19005 1719 2EIE
105 738 84 21 143 704 1151 17565 2B40
1o .73 &7 262 458 7az 1200 1B71 o
e B0 " ara 487 Fag 1249 1647 J1p8
120 B4 a5 Z8a 506 a2 1297 202 a3
125 g&7a aR a4 534 a=2 1345 2059 aaa7
b 214 102 a5 L] |57 1335 2174 A5E
%5 40 108 NG SED a1 1443 2260 LT |
140 054 108 2oy 81 a1 1492 2age apio
145 019 1z o7 &K B0 1540 2402 3534
150 1055 116 7 618 k=p 1] 16550 2478 &0EE
155 1 (.50 119 35q =an A0 [ ] 2854 &183
160 11,25 124 T &57 102g T 2Hd 4307
165 11.80 126 ama &7 1050 17 E o] 4438
T 11,45 130 36 G AR 1T 2181 ABHEE
75 120 1 dir 714 1118 i[5 oB57 LGED
180 1205 157 41z rm 1143 B34 2033 2803
T 1201 141 4z T 1173 1530 005 4028
190 13.35 144 453 ™ 1208 107E 3085 Sz
L= 1374 T8 443 TEd 1597 2T A1 srv
200 14.06 L] A5 B2 1267 207 X396 5308
HIE 14 41 188 dE5 152 EzET 4 3314 L4058
20 14,76 158 475 BAT ¥325 2973 3387 5549
Z15 1512 e AR I 1355 Do et 474
230 1547 18 A5F BEES fzas 2370 3535 srag
222 1582 R 507 B0 1415 2519 3615 SBB7
B0 T 73 18 822 1445 2aa7 W S04aG
23 16.62 176 L] 2z 1475 241G AT 170
240 15.87 HED 548 GED 1504 4856 043 £295
24E 17.23 =] 580 a7a T ] aslz 7 5415
260 17.58 16T 580 05 1564 28T A 6543
255 1783 160 571 1047 1800 2611 4070 BO6T
200 ib.20 L 582 1035 1623 2655 4176 &7a2
205 14,64 L 55z =] TEER a0 4226 E52A
a0 10 58 20 ] 1074 162 CEiTd 4302 7053
23 19.34 2i 613 1023 1z 2808 4378 177
200 19,658 208 a34 1113 1742 R4 FF TA03
20o 20.04 Mg B35 1141 1771 2902 A5 T428
280 20.39 1% Ba5 1150 1E01 2851 AFOIR 7551
208 20.75 L] 5K TES 134 3000 AfaE TS
-l 21.10 2zz anT TIAE 1BED | 3048 AaH a0
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FACTORES DE SOBREPRESION PARA VALVULAS DE SEGURIDAD
SERVICIO DE VAPOR, AIRE Y GAS

125 o
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FACTORES DE CORRECCION POR
TEMPERATURA PARA AIRE-GAS
EM TEMPERATURAS DIFERENTES A 60°F (15.6°C)
— |
*F | *C | Factor | “F 'C |Faclor| °F | ‘e [ Factor
0 |-17s| 1082 1 ':ﬂlll;"- é;:ljl:l .é:;l"' 80 | 183.3| TET
10 <122 1081 | 160 | 710 | @16 | 400 | 2044 78
& | 6.7 1.0 ';HIII | 822 | g | 470 1 215.6 "'E-ji-._f__
B3 |11 ) 1.030 | 200 (853 | EEE .-Idlil .'EE'&.? TED
a0 | 8.4 | 100 | 0 '1|.E'4 <) Brd HE-U_ , J:'Ei-:"_i:! _"i
Ed I 0.3 1.I:II:I'E.I 240 |[115.6| B2 | 4B0 1 248.9| Tad
B0 (158 1.000 | 280 1287 | 848 | 500 | 260.0| 73T
70 214 .9.91 E‘-.'i-lJ |_3'l'-5 5:3;3 a5l | 2673 e
Bl (260 .BB1 | 300 |14E9| .BE2E | 600 | 31 5.-5 TT
50 I_EIE.E [ aFe | a2 &0 | BT | 680 | 2433 BAE
100 | 378 Q4 | 340 1714 806 | 7DD | 371 E&E
| 120 |48.8 947 | 380 [1Ee22| Vo6 | 7E0 | J0B49| .BSE
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DATOS DE INGENIERIA

FACTORES DE CORRECCION DE
L& DENSIDAD RELATIVA PARA AIRE - GAS
PARA GRAVEDAD ESPECIFICA DIFERENTE A 1.0
g;“: Factor "':_E" Factor | i?p‘f' Facioe
o7 | 70 | 75 | 1985 | 140 | Bas
0e 3.530 a0 1117 1.50 a7
oo | sama | es | 1085 | 180 | 791
10 | 3180 o 1.055 1.70 TEA
20 | 2240 | 85 | 1028 | 180 | 74s
:-I_I:I__‘l 75-25 | 100 I 1.000 I 1-EI-5 _._.'-"‘ﬂ;
.40 1.540 1.05 ars 2.0 | ToF
20 1414 1.10 BES 2,80 SX1
BB 1350 1.5 833 3.00 5T
60 | 1290 | 120 | 813 | 350 | 535
JB5 1240 1.25 RGE 4.00 .5-!'}]_ |
L 70 [ 185 | 130 | B77 | 450 | 47T |




o IDADES DE TUBERIAS
v WALWORTH" .

o

El obtener un control exacto del fluido a manejar es tan importants como calcular comectamente el tamano de una valvula de
seguridad. Este tamano debe ser determinado, basandose en el trabajo a realizar y no por el tamano de la tuberia existents.
Cuando la cantidad de fluido, que pasa a través de una valvula no es conocida, el tamafo maximo de la misma puede ser
determinado por ka capacidad de latuberia en lasalida de la vahula.

NOTA: Las tablas de capacidades mostradas son una guia para seleccionar el tamano comecto de las valvulas. Sin embargo,
axistan varios factores involucrados en el flujo de fluidos, que pueden afectar la capacidad de valvulas y tuberias. Es imposible
obtener unatabla que tome en consideracion todas las variantes anteriores, sin embargo, el uso de las tablas adjuntas proporciona
capacidades muy cercanas a la realidad.

Hota; Mo debe conectarse una valvula de linga ni anies nl después de una valvula de seguridad.

LIBRAS POR HORA DE VAPOR SATURADOD
Longitud de tuberia equivalente a 240 diametros

Caida de presion 2 PSIG.
i |
PRESION DE BERIA EN PU
OE AJUSTE DIAMETRO TU LGADAS
PSIG | kglem’| 12 | 3/4 | 1 |1 14|11z | 2 |2 uz| 3 4 6

] Q.35 &1 113 198 ang Ba0 SGE 1423 2378 | 4352 | 10.837
1a 070 A 125 219 431 &10 1072 1580 2641 | 4832 | 12.030
15 1,05 Td 136 233 459 BEG 1168 1720 | 2875 | 5262 | 13.0085

a0 1.41 B0 148 DES 504 T4 1256 1650 | 3091 | 5655 | 14.083
25 1.76 BS 156 i 537 781 1336 1968 3290 | BO20 | 14.986
o 21 B9 165 285 567 B4 1412 2081 3473 | B354 | 15847

40 2.81 aa 182 318 g4 Ba4 1562 2285 3820 | 8291 | 17.406
50 3.5 108 197 43 674 bss 1678 2472 4132 | 7560 | 18.820
50 422 14 210 356 Frea 10232 1706 2645 4422 | 8080 | 20.141

70 4.82 120 233 389 THS 1084 | 1006 | 206 | 4891 | 8586 | 21.358
BO 5.52 126 235 | 410 BOS 1143 | 2008 | 2958 | 4943 | 9044 | 22518
a0 6,33 132 230 | 432 B45 | 1205 | 2104 | 3087 | 5175 | 8510 | 23515

100 7.03 14 258 450 Ban 1256 | 218% | 3232 | 5306 | 9900 | 24.341
125 B.T9 151 284 454 = 1376 | 2414 an45 5839 | 10626 | 26,700
150 10,55 155 203 510 1001 1425 | 2422 | 3663 | 6117 | 11241 | 2B.800

L | ,

PIES CUBICOS POR MINUTO DE AIRE
Longitud de tuberia 100 ples - Caida de presion 2 PSIG.

-

PRESION DIAMETRO DE TUBERIA EN PULGADAS

| DE_AJUSTE

PEIG |kglem' | 1/4 12 a4 1 1 141 1r1| 2 2 12 3 4 B
10 0.70 3 12 24 40 BO 125 240 400 650 | 1300 | 4200
a0 21 4 18 X 55 110 170 320 540 900 180D 5500
50 352 5 20 40 BB 130 310 380 50 1100 | 2200 | 7000
8D 582 (5 24 43 BR 160 7E0 40 i 1300 | 2600 | 8000
100 7.3 A.5 26 45 an 175 270 500 850 1400 | 2800 a0ad
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APLICACION Y SELECCION DE

S WALWORTH® -~ VALVULA 1541-1542
— is
APLICACION
Las aplicaciones mas usuales de las valvulas de seguridad WALWORTH® son desalojar el exceso de presion en sislemas de
R N, S O o TR « Recipiantes de aira a presion
e Autoclaves e Carros langue que fransportan gases
® (ompresores ® Serviclos de afre 0 gas mo corrosives & bronce
® GENEraTOres ge vapor

SELECCION
La correcta seleccion de una valvula de seguridad debe hacerse conociendo bos datos inherentes al servicio para el cual va a ser
destinada; se incluyen a confinuacion los minimas requeridos parauna seleccion adecuada.

» Fluidos & manejar o Temperatura de operacion

o Tipo de descarga e (apacidad oe descarga requenida
®  Fresidn de afeste
EJEMPLO DE SELECCION
Se necesita proteger un recipierte que contiens aire 3 presion, con las siguientes caratiensicas:
» Medida: (Por seleccionar) ® Presion de ajuste: 10.5 kgl (150 Lbypuig’)
e Fluido 8 manajar: Aire ® Temperalura de operacion: 15.6 "C (B0 °F)
*  Tipo de descarga; fateral (2 la linea) ® Capacidad de descarga requenida: 450 pies “/rmin.
Encontrar que vahula dabamos utilizar para proteger esie equapo.
SOLUCION

Por el fluido a manejar, tipo de descarga v limites de presion y temperatura, nos damos cuenta que requerimos una valvula 1541
(ver caracteristicas, pag. 3). Ahora, para calcular e famafio de la vivula usaremos la capacidad de descarga y la presion de ajuste
raqueridas, de |a siguiente forma:

1- Enlatablade la pagina 8, encontrar en la columna de |a zquierdala presian de ajuste requerida. 10.5 Kg./em® (150 Lb./pulg’) ¥
en este renglan buscar la capacikdad inmediata superior a la requerida (450 ples’/min. ) ennuestro caso lainmediata suparior
g5 de 619 pies’/min., la cual corresponde a |3 columna del orificioE 196 pulg’).

2 . Enlatabla de caracteristicas de disefio paraka vabvula 1541, que s& encuentra enla pagina 3, podemos ver queaun orificio E
[.196 puly’) corresponde una medida nominal de 25 mm. (1), Porlo tanto, k3 valvula que debemos seleccionar es una 1541
de 1°.

NOTA: Para temperaturas diferentes de 15.6°C (B0"F) y/o sobrepresiones diferentes a |as indicadas an las tablas, consuttar
la grafica y tablas de la pdgina 9.

Para una mejor seleccion, consulte con nuestro departamento de Ventas.

FORMA DE ORDENAR (EJEMPLO)
MEDIDA MODELO | PRESION DE AJUSTE | FLUIDO A MANEJAR® SOBREPRESION = TEMPERATURA™|

25mmi1") 1541-E | 10.5 Kglem'{150 PSIG) Aire 1056 15.6°C (60 'F)

* Para garantizar el cormecho funcionamiento de la valvula se requiere que &l cliente proporciont correclaments
gstng datns, 5 no es asl, WALWORTH® surtird bajo las siguienles caraclensticas como estandar
1= FLINOD: Aire
2 - SOBREFARESION: 107




<> WALWORTH"®

MODELQ 1478 Y 1478-3

Tatal hesrméticciad para manejo de
fyidos confamnantas 9 ConmoEwIs

Hesore de acarc al carbon cadmini-
zado o zincado, lambEn se pues
surtir da acens inoxidable, segun re-
quesimianios del ususario,

El discor aiskd  acuifiado an al axtramo
o Bart@nd pard évilar déscalbracdn
por cedencia disl material &n aperacion

Lepaads simultinen, dsco ¥ bass,
para evitar ugas.

Conaxion &g enbrada macha, roscada
sequn &S B1.20.0
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VALVULAS DE ALIVIO PARA SERVICIO

- DE LIQUIDOS MODELO 1478 Y 1478-3

Tomille da ajuste con exirems esla-
rica para astabilizar ¢ manebanar ak-
naatas las panes diz b

La bage, &f Sscoy 3 aguja =2 puedan

sudir Bn acero inoxidabla, segun re-
querimeentos del usdario.

Doscanga ded fluido a B linea. Ealica
hembra, resca segqun ANSIB 1.2001




VALVULAS DE ALIVIO
MODELO 1478

(13 62 d .
. | 1
RET DESCRIPCIDN MODELD 1478 MODELD 1478-3 Wihulis de alivio para servicio de Bguidos. no comoaies al Bronge
; e e e e - Descarga lateral (a 1a fnea)
TH K . . & .
4 e Eicutne ks w1 R e Fi:m:.as ] I_:Hanhu-Humnm |:u|l1r:ag pera fuberia segin ANSIE 1,301
v | s pogppmpive: e R - Medidas nominales desde 13mm, {1/2) hasta 76mm (3}
. BOMETE FURD, DE BROWCE FUMD ([ EREE - Presidn minima de calioracion 035 Kg'omn.? {5 PSIG]
s CABDLILLD FURD, DE BROWCE FUND [F BROKCE - Presian mikarna de operckén [EXGEPTO 3;
L TORrLLD m"“ﬂ"*_ LA LD 110 Kglorne (300 PAIG); para 3° 10.58 ky'om? (150 PEIG)
7 TOA. TOR. OE CORFSENS DR LATTH LSOl o TEI“[IE“EII.I'II ma“ma |]E-' ':“r-il.'ribﬂ:
] RELCAMAS CEL PESOATT | LATON LEFoN EI:E"[: |I1|:EIFI|
™ nESDPTE | #c. AL canugw AL AL CHRBON |
A DEREAREL F oo symabens aie AT ST A BARE. TRECDT Gl
S INEAONANILE oo revoete o AL SVCTTOASLE aoslioder slerrasin oo
it gt A piisiad
DIMENSIONES ¥ PESOS
] ALTURA
I CHERA, o MBMIMA  PESD
: DE APRON,
Pulg. | mm, | MONTAIE
1 13 Puig Sos 238 1818 11ne| 6TE  13Lh
| mm, 141.3 6.3 333 428 | 1748 06 Kg,
, P Pulg. 5am6 2am 18 1nas| 67e  1.alk
| W ik, 141.3 6.3 J3.3 428 1746 06 Kg
A 3 25 Pulg E B8 21148 1 5@ 2 1 B1e 23Llh
mim 166.7 6A.3 413 5.0 ME4 10 Hig.
' 5o = Pulg. 7 ana 2 1818 z2 2 %8 | 9 . 315 Lh
Fii, 1321 T46  S0EB B5.1 | 2348 1EHKg
Puilg. Aashd dAme s 2 TH 10 14 4.5 Lb
B 112 | 38 a = i pr
A, 211.1 a4.1 54.0 7a.0 2604 20 Kg
| s
Pulg. 10 vz 3 7E 2 1116 3 1398 12 A% A5 LU
l l 2 *! | mm. 2867 OB4 BB.3 968 | 3239 A3 Hg
318 B4 Pulg. 18 2m 4 &a 3 e 4 1332 15 38 1701
mir. 2144 M75 TeA4 05 asds 7.7Kg
A 3 3 % Puig 12148 814 3 4% & g 15  24.01b,
i mm =23 1540 @90 131.8 dB1.0 1003 Kg.
CARACTERISTICAS DEL DISEND
'
MEDIDA COMNEXIONES NPT LIMITES MAXIMOS ]
MOMIMAL
MODELO ENTRADA | sAuipa | PRESION-TEMPERATURA
| Pulg. T, (Macho) (Hembraj " PSIG. | Kﬂ."[:mr °F T
1478 | 12 13 1/2" 12" ! ant 1.1 406 | 2078
1478 Ay 19 4" a4 ot 211 406 | 20748
1478 1 26 1" 1" ang 211 | 406 | 2078
1478 1 14 22 114 1 14" ann a1.1 406 EEIT.H--
14748 1 12 33 11/ 1 12 A 21.1 406 | 2078
1478 ir £1 > Fa a0 21.1 406 | 2078
} 1478 212 4 21 2 1 300 21.1 408 | 20748
1478 3 ® | @ 3 150 | 105 | 406 | 2078
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TABLA DE CAPACIDADES EN LIQUIDOS
- (MOD. 1478)

> WALWORTH®

S

GALONMNES POR MINUTO DE AGUA AL 25% DE SOBREPRESION

¥ g
PRESION i
TAMANO
DE AJUSTE
PSIG | Ka/cm® |1/2"y 3/4" 1" 1 1/4" | 1 172" a" 2 12" 3"
5 0.35 44 T3 13 T £ a2 Er]
i 0.70 B2 (8] 14 28 =3 | fog
15 1,05 7.6 1Z.8 22 k- 5 Bl 125
2 141 a.8 14.1 25 a1 ™ 03 fd4
a5 1.76 8.8 6.5 28 Ll B na TE1
H 2.1 0.7 1 ] i i 124 177
a5 245 1% 1.8 T 56 0o 1ar 13
an 2.m 53 4 LY 36 EL] 107 146 and
45 3.18 ] 2.2 ] 62 114 166 Fa ks
50 LI+ 13,8 1.4 11 BS 124 183 228
b .87 14.5 4.5 45 1] 126 171 aan
B0 L 1852 5.6 5 ™ 1381 172 2%
65 05T 168 28.7 A& T4 1ar RE: -] 260
70 T 164 4Ty 15 7 142 154 2
] 52T 170 8.7 50 1] 147 300 apq
8o 555 178 20,8 =] 1) 162 Eing 288
L] R 180 s a3 a5 1348 213 297
BO L5 3 18E 3.4 = B7 161 219 04
g SEE 181 333 aE b0 185 ] 14
100 ria 108 33,1 & BE ™ 2 ez
105 738 201 FEE] a0 [ 174 37 EET)
110 T B0 347 [ =] g |7R 243 450
s a0 F R KLE Bz oo 182 24T 385
120 T 215 36.3 =] 1 1M = 54
125 276 Ak ) 74 1 103 100 268 361
1350 aid Erks T = 105 163 i) 363
135 AL f=F-] 965 T a7 14r A A7
140 a8 233 EE T = [[1:-] 200 =TI AR
145 0.1 236 8.5 55 111 FeiT] T D
156 1055 240 A0 ™ 13 208 el EE ]
155 1061 2.4 a2 ra 116 211 =8 =
160 125 4.8 #1153 7a 117 214 53 .
e 11.60 s FEF ™ 119 218 =08 F
17 11.05 o &3Z 6 130 22 na ’
178 1230 =g 437 T8 122 o ad -
180 12.66 ] a4 L 124 el mna :
188 TR 27 &5 T 12 21 g I
150 12.38 o 45 15 78 137 2 b e :
186 1571 Z7.d a5 F i1 125 23T 28 i
00 | 14.06 TR &5 E Bl 150 =0 xa 5
] 14.41 3.1 474 na 1% 23 X8 L
210 14,76 A FE ] Ba 134 s K] I
1 1512 .8 FE-13 Ha 13 it 18 ki
ZZn gar 1 45 B5 1537 = a59 3
=4 15.82 9.4 -k L1 134 o a5a :
210 iGT 9.9 =00 a7 148 T 2453 ¥
5 #8.52 a1 BO.7 BA 143 o] bt *
24 1687 2.4 .9 L] 143 o ara 2
245 1723 ey 518 B0 145 e 370 e
0 ¥T.50 3.0 aZ.4 o 148 s 383 2
I R
285 LEEE n.a o] 2 147
00 18.28 3.8 Ex 4 k] 148 E ﬁ 5
L THAE4 nag 2318 b 154 T aan %
P} 1 ] 322 4.4 He 1561 78 405 T
75 T EERS LN 65 153 80 400 :
80 1088 32.8 5.4 Bh 54 el | 413
Ed ] 2004 .1 25.9 'k 158 285 418 =
280 2038 3d.& G54 5] 57 ann A33 .
265 2.7E 1.7 £4.9 i f5H 26 EEL] -
X aco 1.8 34.0 B7.4 1060 hH i) 433 y

NOTA: BARA CAPACIDADES A LINA MAS BAJA SOBRESION, COWSLLTAR L4 GRAFICA DF LA PSG. 15
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> WALWORTH"
T

'OS DE INGENIERIA

El obtener un control exacto del fluidn o manejar, es fan impartante come calcular correctamente el lamano de una valvula de alivio.
Este debe ser determinado, baséndose en el irabajo a realizar v no por el tamano de la fubema existente, Cuando la canfidad de
fluido que pasa a través de una valvula no es conocida, el tamaro maxima de la misma puede ser determinado por |2 capacidad de

latuberia en la salida de la vahiula.

NOTA: La tabla de capacidad mostrada es una guia para seleccionar el tamafio correcto de las valvulas. Sin embargo, existen
vanos faciores involucrados en el flujo de fluidos que pueden afectar |a capacidad de walvula y tuberia. Es imposible obtaner una
tabla que tome en consideracidn todas las variantes anferiores. Mo obstante, el uso de ka tabla adjunta proporciona capacidades

muy cercanas ala realidad.

GALONES DE AGUA POR MINUTO

Easado en velocidades maximas recomendadas

Diamatro Galonas Didmetro Galores
de Ia tuberia por de |a tubaria por
pulg. . fminiite HiFiL pug. minuto
1/2 13 25 64 2 1/2 84
34 19 6.0 [i=] 3 155
1 25 10.0 102 4 310
1 14 32 220 152 G 830
1 1/2 38 Ja.n0 203 8 1500
2 51 58.0 254 10 2450

FACTORES DE SOBREPRESION PARA VALVULAS DE ALIVIO

SERVICIO EN LIQUIDOS

el i ki b cigpardond i ks GaCkis
1.0 - ol 289 peral lcior, pina OBk B
eaparidad n s pohespran fe eouenEs

0.9
0.8
0.7
0,6
0.5
0.4
0.3
0.2

0.1

T SOBREPRESION
25%  PERMISIBLE
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APLICAC%GN Y SELECCION DE
<> WALWORTH® VALVULA 1478

APLICACION

Las valvulas de alivio WALWORTH® estan disenadas para proteger equipos y procesos contra el exceso de presion de liguidos.
Las aplicaciones mas usuales son en tanques, fuberias y ofros recipientes en donde no 5& requisra gran capacidad de relevo.
Deben serusadas en servicio de liguidos no corrosivos al bronce.

SELECCION

La correcta seleccion de una valvula de alivio debe hacerss conoclendo los datos del servicio al cual va a ser destinada; se incluyen
a continuacion los minimos requeridos para una seleccion adecuada.

& Fluidos & mangjar o Jempérafura de operacion
o Presion de ajuste o (Capacidad de descarga requerida

EJEMPLO DE SELECCION

Se necesita proteger un recipiente que contieng aire a presion, con [as siguientes caraclensicas:

e Fluido a manejar: Agua. ® Capacidad de descarga reguerida; 75 galimin.
o FPresion de ajuste: 879 Kglom® (125 PSIG). ® Sobrepresion - 25%
® Tomperafura de operacidn: 15.6 “C (60 °F)

Encontrar que valvula debemos ulilizar para proteger este equipo.
SOLUCION

Por el tipo de fluido a manejar y limites de presidn y temperatura, nos damos cuenta que requenimos una valvula 1478 (ver
caracteristicas, pag. 13). Ahora, para calcular el tamano de la valvula usaremos |a capacidad de descarga y la presion de ajuste
requeridas, dela siguiente forma;

Er la tabla de |a pagina 14, encontrar en la columna de la izguierda la presion de ajuste requerida. (8.79 Kg./cm’)(125
Lb/pulg’) ¥ en este renglon buscar la capacidad inmediata superior a |a requerida (75 gal/min.) en nuestro caso la
inmediata superior s de 103 gal/min., |2 cual corresponde a la columna de lavalvulade 1 1/2". Por lo tanto, |a valvula que
debemos seleccionaresuna 1478de1 1/2".

NOTA: Para obtener capacidades con sobrepresiones diferentes al 25% consultar la pagina 15.

iIPROTEJA SU EQUIPO!

FORMA DE ORDENAR (EJEMPLO)
MEDIDA MODELO PRESION DE AJUSTE | FLUIDO A MANEJAR' SOBREPRESION | TEMPERATURA’
:315“_"'2_] 1478 879 Kgicm2(125 PSIG) Agua 25% 15.6 “G(60 °F)

* Para garantizar el comrecto funcignamiento de la valvula se requiere que e cliente proporciong correctamente
gstos datos, =i no es asi, WALWORTH® surtird bajo las skguiantes caracteristicas comao estandar,
1.- FLUIDAY: Agua
2.- SDOBREPRESION; 25%
16 3.- TEMPERATURA: 15.6°C (B0°F)
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-459.4° 1 B1° 300 b
C o | F| € || F| C |290°| F|C |g90r| F | C | 30000 °F
274 -85 4 172 1 aEE 16.1 Bl 141.8 149 00 =7 Fr a0 152
-8 -450 -16.7 2 B 6.7 () 1446 154 210 £ 488 10 1670
P62 =440 =18,1 a arA 172 B3 1464 HEG ag En2 493 =] 1EER
5T = Lty 156 4 5.z iTa B4 147.2 166 k] 25 ECE] X 17
251 o] 18,0 5 41.0 183 ES 1490 17 340 £ Eid G4 1724
P46 =410 -84 L A3 8 184 i’ 1608 i arn [=lew] 510 a5 1742
240 =400 1349 7 446 194 ET 1528 182 360 E& 516 a5l ITE0
234 350 -13.3 | 4E.4 0.0 7] 154.4 1R& AT FEA 529 &7 17
-2 -0 -12.0 4 ap.z MG (7] 1662 153 3ED T8 537 T 1756
223 =370 =122 10 SO0 214 T 1680 15 260 e 532 = ] R4
218 AT 1T 1 518 1.7 71 1508 704 A0 752 538 16000 1832
212 360 -11.1 12 BaE prrcdc) i) 1616 o a0 Py 540 1020 18EE
207 -340 =108 13 56.4 A 73 16E4 216 3200 TES 5501 11400 1504
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